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Made in France
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คุณลักษณะและประเภทการใช้งาน
ลวดเชื่อมทองเหลืองชนิด Tin Brass คุณภาพสูง  หลอมละลายได้ง่ายที่อุณหภูมิ 890 oC ให้คุณสมบัติทางเชิงกลสูงกว่าลวดทองเหลืองทั่วไป  เหมาะสำหรับการเชื่อมทองเหลือง  เหล็ก  เหล็กหล่อ  ทองแดง  ทองแดงผสมหรือโลหะบรอนซ์ต่างๆ  ช่วงรอยต่อที่เหมาะสมควรจะประมาณ  0.05 – 0.13 มม.

ค่าความต้านทานแรงดึงต่ำสุด (Tensile Strength)  :  340 N/mm2


ส่วนผสมของลวดเชื่อม (%)

	ทองแดง
(Cu)
	ดีบุก
(Sn)
	ซิลิกอน
(Si)
	สังกะสี
(Zn)

	59 – 61
	0.8 – 1.2
	0.15 – 0.35
	ปริมาณที่เหลือ




ประเภทและขนาดลวด:

	SB 4S  ลวดทองเหลืองเปลือย  	   1.6 , 2.4  มม. x  1,000 มม.
image1.jpeg




image2.jpeg




